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Leistungsmerkmale
Performance characteristics

SHPYWREN

SHRINK-MASTER HL-2

Das neue Induktionsschrumpfgerdt SHRINK-MASTER HL-2 ist die
Weiterentwicklung des bewahrten SHRINK-MASTER HL-1 und bietet
die Mdglichkeit, in ein preiswertes Schrumpfgerdt zu investieren.
Durch die modulare Bauweise kann das Gerat bei Bedarf nach dem
Baukastenprinzip aufgeriistet werden.

Der SHRINK-MASTER HL-2 ermdglicht das schnelle Ein- und
Ausschrumpfen von Vollhartmetall- und HSS-Werkzeugen mit
Schaftdurchmessern von 3-32 mm und einer Schafttoleranz von h6
oder h5.

Die leistungsstarke Spule mit 13 kW Nennleistung ist an einer
stabilen Séule befestigt und bietet 550 mm Freiraum. Dies erlaubt
das problemlose Ein- und Ausschrumpfen vom sehr langen Werk-
zeugen oder Aufnahmen.

Weiterhin besteht die Maglichkeit, die Hochleistungsspule mit einem
Handgriff abzumontieren und als Handspule zu verwenden. Somit ist
der Werkzeuglénge keine Begrenzung gegeben.

Das Induktionsschrumpfgerdt kann mit einer einstellbaren Hoch-
leistungsspule aufgeriistet werden. Durch diese wird die Energiezufuhr
exakt auf den jeweiligen Durchmesser dosiert, um damit sehr kurze
Ein- und Ausschrumpfzeiten sowie einen geringen Energieverbrauch
zu erreichen. Die genaue Erwarmung findet nur im Spannbereich der
Aufnahme statt, wodurch ein starkes Aufheizen des Aufnahmeschafts
verhindert wird.

The SHRINK-MASTER HL-2 is a modular high-performance Shrink-fit
work station for quick tool change, it can be used for solid carbide and
HSS tools. Due to its modular construction, the SHRINK-MASTER HL-2
can be upgraded with different cooling devices.

The SHRINK-MASTER HL-2 permits the fast shrinking and un-shrinking
of solid carbide and HSS tools with a shank diameter from 3 to 32 mm
and an hé or h5 shank tolerance.

The powerful 13 kW inductor coil is fixed to a Stable column which offers
a clearance of 550 mm: This allows the shrinking and un-shrinking of
even extremely long tools or chucks without any problem.

Further, the inductor coil can be detached from the column in a
second, and can then be used as a hand-held coil without any limit
to clearance.

Due to its modular construction, the work Station can be upgraded with
an aadjustable high-performance inductor coil. This coil will automatically
aadjust the power input to each individual diameter and concentrate the
heating on the appropriate portion of the holder, in order to achieve a
gentle heating of the clamping range of the shrink-fit chucks. In shrin-
king and un-shrinking with the adjustable high-performance inauctor
coil, the tool to be changed itself is hardly heated at all. In addition, tool
change times are considerably reauced.
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Ubersicht rriAArL4=r]

Summary SHRINK-MASTER HL-2
Seite
Page
-] Induktionsschrumpfgerét Induction shrink-fit work Station 6-7
SHRINK-MASTER HL-2 zum Ein- und SHRINK-MASTER HL-2 for the fast shrinking

Ausschrumpfen von Vollhartmetall- und and un-shrinking of solid carbide and
HSS-Werkzeugen in Schrumpf-Aufnahmen  HSS tools in shrink-fit chucks

Standard-Hochleistungsspule Standard high-performance coil 7
(Optional: einstellbare Hochleistungsspule)  (adjustable high-performance coil is available
as a special option)

Kiihloption1: Cooling option 1: 8
Kiihlaggregat mit 5 Kiihlkérpern Cooling unit with 5 cooling bodies

4 Steuergerat zum automatischen Ein- Control unit for the automatic activation and 8
und Ausschalten des Kiihlaggregats de-activation of the cooling unit
Kiihloption 2: Cooling option 2: 9
Werkzeug-Schnellkiihlgerat Fast-cooling unit for tools COOL-MASTER

COOL-MASTER

Fahrbarer System-Wagen mit Schublade Mobile system cart with drawer 10
Grundhalter mit Aufnahmehalter Basic holder with chuck base 10
Umfangreiches Zubehor Comprehensive range of accessories 11-12
Schrumpf-Aufnahmen und Zubehor Shrink-fit chucks and accessories 13-18

"
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SHRINK-MASTER HL-2 Performance characteristics and technical data

Leistungsmerkmale

e Schnelle und schonende Erwarmung der Schrumpf-Aufnahme

durch leistungsstarke 13 kW Spule

e Energiezufuhr passt sich dem Werkzeugdurchmesser an

e Universell einsetzbar fiir verschiedene Schrumpf-Aufnahmen

e Ein- und Ausschrumpfen von VHM- und HSS-Werkzeugen mit
Schaftdurchmessern von 3-32 mm in Schafttoleranz h6 oder h5

e GroBer Freiraum von max. 550 mm fiir lange Werkzeuge oder

Aufnahmen
e Einfache und ergonomische Bedienung
e Spule abnehmbar und als Handspule verwendbar
e Ein- und Ausschrumpfzeit ca. 5 Sekunden

Zusitzliche Leistungsmerkmale
der einstellbaren Hochleistungsspule

e Abdeckscheiben sind in Spule integriert, es werden
keine weiteren Scheiben zum Schrumpfen benétigt

e Zur optimalen Warmeverteilung passt sich die Spule
der Schrumpf-Aufnahme an

e Ausschrumpfen von Werkzeugen mit groBerem
Schneidendurchmesser als Schaftdurchmesser
ist problemlos maglich (z.B. T-Nutenfréser)

Technische Daten

Netzspannung: 3 x 400 bis 480 V
Netzfrequenz: 50 bis 60 Hz
Nennleistung: 13 kW

Abmessung (B x T x H): 700 x 730 x 920 mm
Gewicht: ca. 45 kg

Einschrumpfzeit: ca. 5 Sekunden
Ausschrumpfzeit: ca. 5 Sekunden
Freiraum: 550 mm

Performance characteristics

e fast and gentle heating of the shrink-fit chuck by a powerful 13 kW
inductor coil

e Fnergy input perfectly adjusted to tool diameter

e Universally applicable for different shrink-fit chuck types

e Shrinking and un-shrinking of solid carbide and HSS tools with shank
diameter 3 to 32 mm and shank tolerance h6 or h5

e [ arge clearance of 550 mm for extra long tools or chucks

e Simple and ergonomic handling

e Detachable inductor coil, for alternative use as hana-held coil

e Shrinking and un-shrinking time approx. 5 seconds

Additional performance characteristics
of the adjustable high-performance coil

e Cover disks are integrated into the coil, no further disks are needed
for shrink-fitting
e for optimal heat dissipation, the coil adjusts to the shrink-fit chuck
e Unshrinking of tools with a cutting diameter larger than the
shank diameter (e.g. T-slot cutters) is possible without problem

Technical data

Power supply: 3x400to 480V
Mains frequency: 50 to 60 Hz
Nominal capacity: 13 kW

Dimensions (w x d x h):  approx. 700 x 730 x 920 mm
Weight: approx. 45 kgs

Shrinking time: approx. 5 seconds
Un-shrinking time: approx. 5 seconds
Clearance: 550 mm

_ Einstellbare Hochleistungsspule
Adjustable high-performance inductor coil

l

Standard-Hochleistungsspule
Standard high-performance inductor coil




Induktionsschrumpfgerat SHRINK-MASTER HL-2

iAo L<=r)
Induction shrink-fit work station SHRINK-MASTER HL-2

SHRINK-MASTER HL-2

Induktionsschrumpfgerét
Induction shrink-fit work station

SHRINK-MASTER HL-2

Leistung der Spule Schrumpfbereich Artikel-Nr.
Coil power Shrink dia. range Article no.
mit einstellbarer Hochleistungsspule .
with adjustable high-performance inductor coil 13kW 3-32mm 6936.001 °
mit Standard-Hochleistungsspule .
with standard high-performance inductor coil 13kW 3-32mm 6936.002 °
mit Standard-Hochleistungsspule und Kiihlaggregat mit 5 Kiihlkérpern )
with standard high-performance inductor coil and cooling unit with 5 cooling bodies 13 kW 3-32mm 6936.003 °
Lieferumfang: Included in the delivery:
e 1 Grundhalter mit einem Aufnahmehalter nach Wahl e 1 basic holder with 1 chuck base at buyer’s choice
e 1 Satz Abdeckscheiben (nicht bei 6936.001) e 1 set of cover disks (not with 6936.001)
¢ 1 Paar Schutzhandschuhe e 1 pair of protection gloves
Einstellbare Hochleistungsspule
Adjustable high-performance inductor coil
Leistung der Spule Schrumpfbereich Artikel-Nr.
Coil power Shrink dia. range Article no.
Einstellbare Hochleistungsspule .
Adjustable high-performance inductor coil 13 kW 3-32mm 6936.01 °
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SHRINK-MASTER HL-2 Cooling options

Kiihloption 1: Kiihlaggregat mit 5 Kiihlkdrpern fiir kiirzeste Abkiihlzeiten
Cooling option 1: Cooling unit with 5 cooling bodies for shortest cooling times

Leistungsmerkmale Performance characteristics
e Aufnahmen bleiben trocken e Chucks will remain dry
¢ HeiBe Teile miissen nicht in die Hand genommen werden e No need to handle hot components
e Keine Verletzungsgefahr e No aanger of injury
e Kiihlzeit 20-150 Sekunden e Cooling times 20-150 seconas
e Optional: Steuergerat zum automatischen Ein- und Ausschalten e Optionally available: control unit for the automatic activation
des Kiihlaggregats and de-activation of the cooling unit
Technische Daten Technical data
Netzspannung: 230V (Artikel-Nr. 6933.001) Power supply: 230V (Article no. 6933.001)
110V (Artikel-Nr. 6933.003) 110V (Article no. 6933.003)
Netzfrequenz: 50 bis 60 Hz Mains frequency: 50 to 60 Hz
Nennleistung: 1 kW Nominal capacity: 1 kW
Abmessung (B x T x H): 565 x 440 x 335 mm Dimensions (w x d x h):  approx. 565 x 440 x 335 mm
Gewicht: ca. 45 kg Weight: approx. 45 kgs
Inhalt; ca. 5 Liter Contents: approx. 5 litres
Mischungsverhaltnis: 2 : 1 (Leitungswasser und Korrosionsschutz) Mixing ratio: 2 : 1 (tap water and anti-corrosion agent)

6-8 mm 10-12 mm 14-16 mm 18-20 mm 25-32 mm Netzspannung Artikel-Nr.
Power supply Article no.
Kiihlaggregat mit 5 Kiihlkérpern
Cooling unit with 5 cooling bodies 230V 6933.001 °
Kihlaggregat mit 5 Kiihlkdrpern
Cooling unit with 5 cooling bodies 10V 6933.003 °

Auf Anfrage sind einzelne Kiihlkérper erhéltlich sowie einzelne GroBen austauschbar
Upon request, single cooling bodies are available, and single sizes can be exchanged

Steuergerat zum automatischen Ein- und Ausschalten des Kiihlaggregats
Control unit for the automatic activation and de-activation of the cooling unit

Netzspannung Artikel-Nr.

Power supply Article no.
Steuergerat
Control unit 230V 6933.01 °
Steuergerat
Control unit 110V 6933.02 °




Kiihloptionen
Cooling options

Kiihloption 2: Werkzeug-Schnellkiihigerdt COOL-MASTER
Cooling option 2: Fast-cooling unit for tools COOL-MASTER

Leistungsmerkmale
e Fiir alle Konturen geeignet

e Trocknung durch rotierende Luftdiisen

e Formunabhéngiges Kiihlen
e Kiihlzeit < 1 min.

Technische Daten

Netzspannung:
Netzfrequenz:
Nennleistung:
Abmessung (B x T x H):
Gewicht:

Inhalt:

Max. Lange der Schrumpf-Aufnahme:
Max. Durchmesser der Schrumpf-Aufnahme: 120 mm

Luftanschluss 6 bar
350 x 620 x 850 mm

Kiihimittel und Korrosionsschutzkonzentrat fiir COOL-MASTER
Coolant and anti-corrosion concentrate for COOL-MASTER

&

Performance characteristics

e Suitable for all contours

e Drying by rotating air jets

e Cooling independent of form
e Cooling times < 1 min.

riArLha=r]

SHRINK-MASTER HL-2

Technical data
Power supply: 230V
Mains frequency: 50 Hz
Nominal capacity: Air supply 6 bar
Dimensions (w x d x h): 350 x 620 x 850 mm
Weight: 40 kgs
Contents: 13-14 litres
Max. length of shrink-fit chuck: 350 mm
Max. diameter of shrink-fit chuck: 120 mm
Artikel-Nr.
Article no.
COOL-MASTER 6933.002 N

Ein Grundhalter und ein Aufnahmehalter nach Wahl, sowie 1 Liter Kiihimittel
und Korrosionsschutzkonzentrat sind im Lieferumfang enthalten

1 basic holder and 1 chuck base to buyer’s choice, as well as 1 litre of coolant
and anti-corrosion concentrate are included in the delivery

Artikel-Nr.
Article no.

1 Liter Kiihimittel und Korrosionsschutzkonzentrat
1 litre coolant and anti-corrosion concentrate 6933.0021
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SHRINK-MASTER HL-2 Accessories for the induction shrink-fit work station

Fahrbarer System-Wagen mit Schublade
Mobile system cart with drawer

Artikel-Nr.
Article no.
Wagen fir Induktionsschrumpfgerat und Zubehér
& Cart for induction shrink-fit work station and accessories 6938.100 °
Grundhalter
Basic holder
n Artikel-Nr.
PE— Article no.
Grundhalter
Basic holder 6936.100 °
Zur Aufnahme des Aufnahmenhalters
For the accommodation of the chuck base
Aufnahmehalter
Chuck base
flir Werkzeugschéfte Artikel-Nr.
for shank size Article no.
SK30 /BT30 6936.130 °
SK40 / BT40 6936.140 °
SK50 / BT50 6936.150 °
HSK25 6936.225 °
HSK32 6936.232 °
HSK40 6936.240 °
HSK50 6936.250 °
HSK63 6936.263 °
HSK80 6936.280 °
HSK100 6936.2100 °

Andere GroBen auf Anfrage erhaltlich
Other sizes available upon request




Zubehor zum Induktionsschrumpfgerat
Accessories for the induction shrink-fit work station

1 Satz Abdeckscheiben

1 set of cover disks
GroBe / Size
1 2 3
3-5mm 6-12mm 14 -16 mm

Halterung fiir Abdeckscheiben
Storage stand for cover disks

Voreinstellringe
Pre-adjustment rings

Ablageblech fiir 5 Werkzeuge
Storage tray for 5 tools

rriAAnh<=n)

SHRINK-MASTER HL-2

Artikel-Nr.
4 & Article no.
1 Satz Abdeckscheiben (Gr. 1-5)
1 set of cover disks (Size 1-5) 6936.300 °
18-20 mm 25-32 mm Auf Anfrage auch einzelne GroBen erhaltlich
Single sizes are available upon request
Artikel-Nr.
Article no.
Halterung fiir Abdeckscheiben
Storage stand for cover disks 6936.301 °
Artikel-Nr.
Article no.
1 Satz Voreinstellringe (Durchmesser 6, 8, 10, 12, 16 mm) 6936.350 °
1 set pre-adjustment rings (diameters 6, 8, 10, 12, 16 mm) .

Voreinstellringe werden bendtigt, um Werkzeuge auf ein genaues MaB
einschrumpfen zu kénnen

Pre-adjustment rings are needed for shrink-fitting tools to an exact size

Lange Breite Artikel-Nr.
Length Width Article no.
245 mm 80 mm 6925.93 °




A0 LC=0 ] zubehsr zum Induktionsschrumpfgerat
SHRINK-MASTER HL-2 Accessories for the induction shrink-fit work station

Kiihladapter fiir Schrumpf-Aufnahmen mit Spanndurchmesser 3-5 mm
Cooling adapters for shrink-fit chucks with a clamping diameter of 3-5 mm

Artikel-Nr.
Article no.
Verwendung mit Kiihlkdrper ¢ 14-16 mm
For use with cooling body diameter 14-16 mm 6933.103 °
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir schlanke Schrumpf-Aufnahmen
Shrink-fit and cooling sleeves for slender shrink-fit chucks
853 Spanndurchmesser Dy Artikel-Nr.
/r Clamping diameter D» Article no.
6 6250.06 °
8 6250.08 °
10 6250.10 °
12 6250.12 °
Schiitzt schlanke Schrumpf-Aufnahmen vor Uberhitzung
g For the protection of slender shrink-fit chucks against overheating
Schutzhandschuhe
Protection gloves
- Artikel-Nr.
g Article no.
1 Paar Schutzhandschuhe
1 pair protection gloves 6920.99 °




Steilkegel-Schrumpf-Aufnahmen

ISO taper shrink-fit chucks

SK

0 do
9 dq

450

SK DIN 69871 AD/B

Schaftausfiihrung - Shank design SK40

[ [ 0 dy lo 4 In Artikel-Nr.
Article no.

6 21 27 61 149 80 6442.06080 °

6 21 27 141 229 160 6442.06160 °

8 21 27 61 149 80 6442.08080 (]

8 21 27 141 229 160 6442.08160 °

10 24 32 61 149 80 6442.10080 .

10 24 32 141 229 160 6442.10160 °

12 24 32 61 149 80 6442.12080 °

12 24 32 141 229 160 6442.12160 °

14 27 34 61 149 80 6442.14080 .

16 27 34 61 149 80 6442.16080 °

16 27 34 141 229 160 6442.16160 (]

18 33 42 61 149 80 6442.18080 °

20 33 42 61 149 80 6442.20080 .

25 44 53 81 169 100 6442.25100 °

Schaftausfiihrung - Shank design SK50

0 Dy 0 d4 9 do lo l4 Ia Artikel-Nr.
Article no.

6 21 27 61 182 80 6452.06080 o

8 21 27 61 182 80 6452.08080 °

10 24 32 61 182 80 6452.10080 .

12 24 32 61 182 80 6452.12080 °

14 27 34 61 182 80 6452.14080 .

16 27 34 61 182 80 6452.16080 °

18 33 42 61 182 80 6452.18080 .

20 33 42 61 182 80 6452.20080 o

25 44 58 81 202 100 6452.25100 .

Ausfiihrung: Design:

o \erstellweg = 5 mm

o Steilkegel in Qualitat AT3
o Maximale Rundlaufabweichung
von @ D, zum Steilkegel von 0,003 mm

o Auswuchtgiite: G6,3 / 15000 min-1

Hinweis:

© Anzugsbolzen siehe Seite 15
o Stellschrauben auf Anfrage
o Aufnahmen auch in inch-GréBen erhaltlich

o Adjusting range + 5 mm
© /SO taper in quality AT3
e \aximum eccentricity

from dia. D to ISO taper 0,003 mm
e Balance quality grade: G6.3 / 15000 min-1

Please note:

e Pull stuas, see page 15
o Adjusting screws upon request

e Chucks are available in inch sizes also

SRAWREN

SHRINK-MASTER HL-2
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MAS 403 BT shrink-fit chucks

SHRINK-MASTER HL-2

BT

JIS B 6339 (MAS 403 BT)

K
N
S|5|&"
ﬂjﬁ
I
I
i
Schaftausfiihrung - Shank design BT40
¢ Dy 0 d4 g dp lo l4 In Artikel-Nr.
Article no.
6 21 27 63 155 90 6470.06090 °
8 21 27 63 155 90 6470.08090 °
10 24 32 63 155 90 6470.10090 °
12 24 32 63 155 90 6470.12090 °
16 27 34 63 155 90 6470.16090 °
20 33 42 73 165 100 6470.20100 °
25 44 58 73 165 100 6470.25100 °

Ausfiihrung:
e Verstellweg + 5 mm
o Steilkegel in Qualitat AT3
e Maximale Rundlaufabweichung
von @ D, zum Steilkegel von 0,003 mm
® Auswuchtgiite: G6,3 / 15000 min-1

Hinweis:

e Anzugsbolzen auf Anfrage

o Stellschrauben auf Anfrage

o Aufnahmen auch in inch-GréBen erhéltlich

Design:
e Adjusting range = 5 mm
© /SO taper in quality AT3
o Maximum eccentricity
from dia. D5 to ISO taper 0,003 mm
e Balance quality grade: G6.3 / 15000 min-1

Please note:

o Pull studs upon request

o Adjusting screws upon request

e Chucks are available in inch sizes also




HSK-A-Schrumpf-Aufnahmen

Hollow taper HSK-A shrink-fit chucks

HSK-A

HSK DIN 69893-1

&
&
FER | A
sls|la ‘ N\
\
V.
I
I
i
Schaftausfiihrung - Shank design HSK-A63
0 Dy 0 dq 0 do lo l4 Ia Artikel-Nr.
Article no.
3 10 18 54 112 80 6465.03080 o
4 10 18 54 112 80 6465.04080 °
5 10 18 54 112 80 6465.05080 (]
6 21 27 54 112 80 6465.06080 °
6 21 27 134 192 160 6465.06160 L]
8 21 27 54 112 80 6465.08080 °
8 21 27 134 192 160 6465.08160 .
10 24 32 59 117 85 6465.10085 °
10 24 32 134 192 160 6465.10160 °
12 24 32 64 122 90 6465.12090 °
12 24 32 134 192 160 6465.12160 .
14 27 34 64 122 90 6465.14090 °
16 27 34 69 127 95 6465.16095 °
18 33 42 69 127 95 6465.18095 °
20 88 42 74 132 100 6465.20100 .
25 44 53 89 147 115 6465.25115 °
Schlanke Ausfiihrung
Slender design HSK DIN 69893-1
)
glgle N — o
~
V.
I
I
i
Schaftausfiihrung - Shank design HSK-A63
[ 0 d4 0 do lo l4 Ia Artikel-Nr.
Article no.
6 9 14 54 112 80 6467.06080 .
8 11 16 54 112 80 6467.08080 °
10 13 18 54 112 80 6467.10080 .
12 15 20 54 112 80 6467.12080 °
Ausfiihrung: Design:

e Verstellweg + 5 mm
e Kegel in Qualitat AT3
e Maximale Rundlaufabweichung
von @ Dy zum HSK-Kegel von 0,003 mm
© Auswuchtgiite: G6,3 / 15000 min-1

Hinweis:

e Kiihladapter fiir Spanndurchmesser 3-5 mm, sowie
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir schlanke Ausfiihrung
siehe Seite 10

o Kiihlschmierstoffrohre und Montageschliissel
siehe Seite 15

e Stellschrauben auf Anfrage

e Aufnahmen auch in inch-GréBen erhltlich

e Adjusting range + 5 mm
e Taper in quality AT3
o Maximum eccentricity
from dia. D» to HSK taper 0,003 mm
e Balance quality grade: G6.3 / 15000 min-1

Please note:

e Cooling adapters for clamping diameter 3-5 mm,
and shrink-fit and cooling Sleeves for slender designs,
see page 10

e Coolant-lubricant tubes and assembly wrenches,
see page 15

o Adjusting screws upon request

o Chucks are available in inch sizes also

SHIAYNREN

SHRINK-MASTER HL-2
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SHRINK-MASTER HL-2 Hollow taper HSK-E shrink-fit chucks

HSK-E

HSK DIN 69893-5

/
sigel
\
a4
l2
I
h
Schaftausfiihrung - Shank design HSK-E40
0 Dy 0 dq 0 do lo l4 Ia Artikel-Nr.
Article no.
6 21 27 60 100 80 6445.06080 °
8 21 27 60 100 80 6445.08080 °
10 24 32 60 100 80 6445.10080 °
12 24 32 70 110 90 6445.12090 °
14 27 34 70 110 90 6445.14090 [
16 27 34 70 110 90 6445.16090 °
Schaftausfiihrung - Shank design HSK-E50
8Dy 0 dq 0 dy lo l4 In Artikel-Nr.
Article no.
6 21 27 54 105 80 6455.06080 °
8 21 27 54 105 80 6455.08080 °
10 24 32 59 110 85 6455.10085 °
12 24 32 64 115 90 6455.12090 °
14 27 34 64 115 90 6455.14090 °
16 27 34 69 120 95 6455.16095 °
18 88 42 69 120 95 6455.18095 °
20 33 42 74 125 100 6455.20100 °
Ausfiihrung: Design:
e \erstellweg = 5 mm e Adjusting range + 5 mm
 Kegel in Qualitat AT3 e Taper in quality AT3
e Maximale Rundlaufabweichung © Maximum eccentricity
von @ D, zum HSK-Kegel von 0,003 mm from dia. D» to HSK taper 0,003 mm
* Auswuchtgiite: G6,3 / 15000 min-1 e Balance quality grade: G6.3 / 15000 min-1
Hinweis: Please note:
o Stellschrauben auf Anfrage o Adjusting screws upon request
e Aufnahmen auch in inch-GroBen erhéltlich e Chucks are available in inch sizes also




Anzugsbolzen, Kiihischmierstoffrohre und Montageschliissel
Pull studs, coolant-lubricant tubes and assembly wrenches

Anzugsbolzen fiir Steikegel nach DIN 69871
Pull studs for ISO tapers according to DIN 69871

DIN 69872 A

DIN 69872 B

rriAAnLa=r)

SHRINK-MASTER HL-2

mit Spannrille
with clamping groove

ISO 7388 B

. i
|
flir SchaftgréBe G SwW Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
for shank size Article no. Article no. Article no. Article no.
SK40 M16 19 6650.40 6651.40 ° 6652.40 6654.40
SK50 M24 30 6650.50 6651.50 ° 6652.50 6654.50
Kiihlschmierstoffrohre fiir Schifte nach DIN 69893 A
Coolant-lubricant tubes for shanks according to DIN 69893 A
S
i I Verwendung von Kiihlschmierstoffrohren siehe Seite 16
Ly Ly Use of coolant-lubricant tubes, see page 16
fiir SchaftgroBe 9D 9 D4 L4 Ly G Artikel-Nr.
for shank size Article no.
HSK-AG3 8 12 12 24,5 M18x1 6690.063 °

Montageschliissel fiir Kiihischmierstoffrohre
Assembly wrenches for coolant-lubricant tubes

Montage des Kiihlschmierstoffrohrs

im HSK-Schaft siehe Seite 16

Assembly of the coolant-lubricant tube
in the hollow taper (HSK) shank, see page 16

—
+——+¢
]
L3
fiir SchaftgroBe D, L3 Artikel-Nr.
for shank size Article no.
HSK-AG3 17 122 6691.063 °
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r'r i,‘.\J\l}{ =. I\J Anzugsholzen, Kiihischmierstoffrohre und Montageschliissel
SHRINK-MASTER HL-2 Pull studs, coolant-lubricant tubes and assembly wrenches

Verwendung von Kiihischmierstoffrohren

mit HSK-Schéften nach DIN 69893 A

Das Kiihlschmierstoffrohr wird bendtigt, um die
innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr von der Maschinen-
spindel an den HSK-Schaft zu (ibergeben.

Hinweis:

Es wird empfohlen, auch bei Verwendung von
Aufnahmen ohne innere Kiihlschmierstoff-Zufuhr
das Kiihlschmierstoffrohr in den HSK-Schaft ein-
zuschrauben, um bei unbeabsichtigtem Einschalten
der inneren Kilhischmierstoff-Zufuhr Beschadigungen
im HSK-Spannsystem zu verhindern.

Bendtigtes Werkzeug:
Montageschliissel, GroBe entsprechend
SchaftgroBe wahlen.

Montage des Kiihlschmierstoffrohrs

im HSK-Schaft

1. Montageschliissel auf das Kiihlschmierstoffrohr
stecken.
Wichtig: Auf die Stellung der Zapfen zu den
Nuten achten!

2. Kiihischmierstoffrohr in den Schaft einschrauben.

Use of coolant-lubricant tubes with hollow taper
shanks according to DIN 69893 A

The coolant-lubricant tube is necessary for connecting
the internal coolant-lubricant supply of the machine
spindle with the hollow taper shank of the tap holder.

Please note:

We recommend screwing the coolant-lubricant tube
into the hollow taper shank even when tap holders
without internal coolant-lubricant supply are used;
this will help to prevent damage to the hollow taper
shank clamping system in case of unintentional
switching on of the internal coolant-lubricant supply.
Required tool:

Assembly wrench, choose appropriate size for your
shank.

Assembly of the coolant-lubricant tube

in the hollow taper (HSK) shank

1. Put assembly wrench on the coolant-lubricant tube.
Important: Watch the position of the pins against
the grooves!

2. Screw coolant-lubricant tube into the shank.
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